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NMUTAKBA U OrOBOPU 6poj 1
JaBHa HabaBKa Konoce4Hor npMbopa, y nperoBapa4ykomM NOCTynKy ca
obGjaBroMBal€M NO3MBa 3a NoAHOLIEeHe NOHyAa, HabaBka 6p. 2/2017

nOTeHLI,I/IjaJ'IHI/I nOHyF]aLII/I Cy noCtaBuIiin NnTaka N 'y LUenoctn X HaBogmmo:

MoTteHumnjanHu MNoHyhau 1:
y»Postovani,
nasa firma je zainteresovana da dostavi ponudu na JN 2/2017-Pregovaracki postupak,nabavka

kolosecnog pribora.

Uvidom u tendersku dokumentaciju konstatovali smo nekoliko ogranicenja zbog kojih niko,ponavljamo niko ne moze da
dostavi ponudu a da ta ponuda bude sa komercijalnog i tehnickog aspekta ispravna.
Stoga vas najljubaznije molimo da nam dostavite sledece informacije:

1. P0z.3- Pricvrsni vijak DZ-11 sa navrtkom je potpuno nedefinisan po dimenzijama, po izgledu ,....

2. Pozicije 4,5,6- Tirfon sa ravnom nalezucom glavom DZ-12 moze biti sa pravougaonom ili kvadratnon glavom i razlicitih
precnika vratnog dela,....osim njegove duzine nije definisano nista.

3. Pozicija 7- Tirfon DZ-55,kao i u slucaju pozicije 3,nista nije definisano.

4. Tenderskom dokumetacijom je predvidjeno da vas zaprimajuci organ izvrsi prijem kolosecnog pribora kod proizvodjaca.
Ako su eventualno proizvodi koje mi nudimo proizvedeni u Brazilu,ko ce da snosi troskove puta,boravka i rada u Brazilu-
ponudjac ili Infrastruktura?Takodje,koliko ljudi bi islo na prijem?

5.Sredstvo za antikorozivnu zastitu je tehnicki donekle definisano,ali uvek ostaje pitanje da li je to to.Naime postoje mnga
strestva koja po malo odstupaju u plusu ili minusu od trazenih,oni jesu ekvivalenti ali ostavlja se uvek prostor da
Infrastruktura odbije ponudu smatrajuci da sredstva nisu adekvatna.

U tekstu tenderske dokumentacije se pozivate na neke zeleznicke standarde koji su delimicno ukinuti a ostatak tih propisa i
standrada je potpuno nedostupan za ponudjace jer nigde se ne mogu naci osim eventualno kod vas.

Nas proizvodjac,koji radi kolosecni pribor za mnoge zeleznice u svetu ne prepoznaje ove standarde,pa prema tome ne moze
ni da nam da ponudu.

Zeleznice Jugoslavije a kasnije i Srbije su mnogo godina ovaj kolosecni pribor nabavljale od domace fabrike MIN Svrljig.
Koliko imamo uvida u predhodna otvaranja ponuda,cak je i MIN Svrljig odbijen jer ni on u proizvodnom programu nema
sve pozicije koje vi trazite,a mozda ih nine prepoznaje,pa postavljamo pitanje kako ste i gde nabavljali kolosecni pribor koji
ovaj domaci ponudjac nema,odnosno gde ste vi to ugradjivali tirfon npr.160 mm koji MIN nema u svom proizvodnom
programu.

Stoga vas najljubaznije molimo da tendersku dokumentaciju prilagodite i uoblicite tako da bude jasna i razumljiva i da na taj
nacin omogucite konkurentnost i transparentnost postupka.

Predlazemo da za svaku poziciju iz specifikacije dostavite skicu ili tehnicki crtez

gde ce se videti sve karaktereistike trazenih pozicija iz dokumentacije.

Na taj nacin bi se izbegla svaka nedoumica sta nuditi.

Takodje definisite ko snosi troskove prijema robe kod prozivodjaca kao i broj ljudi koji bi isli na prijem kolosecnog prijema.
Recite trgovacki naziv sredstva za zatitu kolosecnog pribora koje je prihvatljivo za vas,uz svakako prihvatanje ekvivalenta za

trazeno sredstvo.“



MoteHuujanHu NMoHyhay 2:

sl lowToBaHa rocnogo,
MMamo Hamepy Aa ydecTByjemMo Ha HabaBuum konoceyvHor npubopa,JH 2/2017,na Bac Hajibyba3Hmnje monumo ga
Ham pasjacHuTe cnegehe HejacHohe:

1. Cse nosuumje cy HegedunHcaHe ,na Bac MONMMO Aa 3a CBaky oA tux goctasnte TEXHUYKU LIPTEX nnu
6ap
Bally OBepeHy CKULY ca Ta4yHum aguMeH3njama u To:

*[1>K-11,k0ja cy OCHOBHe OMMEH3Mje BUjKa,Koju je MoNpeYHn Npecek rnase,koju je NpeYHuK BpaTta Bujka,koje cy
OnmaH3suvje HaBpTke.....?7

*[XK-55,TpdoH ca kyrnactom Hanexyhom rnasom. Koja je oyxxvnHa TupcoHa,koju je npeyHnk TupdoHa,kakea je
yBpTajyha rmasa TupdoHa (kBagpaTHa unuv npasoyraoHa)...?

*0X-12 Ha no3uumjama 4,5,6-gedrHncana gyxumHa TupdoHa a Hucy aeduH1UcaHe octane AMmMeH3sunje TupdoHa:
npeyYHuK TMpoHa,kakea je yBpTajyha rmasa TupdoHa (KBagpaTHa unv npaBoyraoHa)

*0XK-3 koja je pa3nuka 3a wuHy C49 n 607 NoTpebHo je AuMeH3nje AaTn 3a CBaKM O HUX

2.CpepncTsa 3alTMTe NPOTUB KOPO3UWje Koje npeanaxeTe Cy eKONMOLIKM HeUnpaBHa U BULLIE CE HUTAE HE KOPUCTE.
[a nn mory genosu ga ce Mcnopyye ca aHTMKOPO3MOHOM 3aLlUTUTOM Koja Ce JaHac KOPUCTU Y CBETY a Y3 Koju
oun
pobasrbay gonctasmo MCIC nmcTy ca Joka3om [a je eKOSOLLKN ncnpaBHa?

3.Konuko he Baumnx byaon NpuUcycTBOBaATU Npey3nmamy rotoee po6e M KO CHOCHK TpOLUKOBe?

Monnmo Bac ga Ham Ha CBako NUTake AOCTaBUTE TayaH n npeun3aH OD,FOBOp.»“

Oprosop:

1. Y KOHKypCHOj OOKYMEHTaLM1 Y MTOCEGHUM TEXHUYKM YCIIOBMMA HaBeaeHu cy JZS i
JUS (SRPS) ctangapam y Kojuma cy gedvHucaHn gumeHsuje, uarnes, UTh. KonoceyHor
npubopa. Kako 6u nsbernn Hegoymumue noTeHuujanHux noHyhava y npunory
AOCTaBIfbaMo CKEHMpaHe cTaHgapae:

- 3a TmpcoHe 150mm, 160mm i 180mm JZS G1.341, JUS (SRPS) P.B1.911,

- 3a TMpdOH NpeyHnka 20mm JUS (SRPS) P.B1.121, JUS (SRPS) P.B1.911,
- 3a npuuBpcHM Bujak DZ-11 JZS G1.315i JZS G1.330,
- 3a cnojHe BUjke DZ-3 M24x130 i M24x145 JZS G1.310i JZS G1.331.

2. KoHkypcHOM gokymeHTauujom TpaxeHu ctaHgapg SRPS ISO 6743-8:1994 je
objaBrbeH n Baxxehu, LUTO ce MOXXe NPOBEPUTUN HA MHTEPHET cajTy MIHCTUTyTa 3a
ctaHgapamsaunjy Cpbuje.

3. Y KOHKYPCHOj JOKYMEeHTaunju y Moaesy yroBopa, Ha ctpaHu 53 n 54 y unany 7 je
HaBegeHo: “Kynay he nucanum nytem obasectutu lNpogasua ko cy heroBn KOHTPOMHo-
npujemMmHu opraHn. Cee TPOLLKOBE KBanuTaTUBHOI NpujemMa CHoCcK npodasal, U3y3eB
TPOLLKOBA pafa KOHTPOSHO-MpUjeMHor opraHa.”

Komuncujy he YuHUTU Tpu KOHTPOSHO-NpUjeMHa opraHa, a YKOSMKO ce rnpujemM BpLun y
3eMJSbU CTpaHOr rOBOPHOI NoApydja NoTpebHO je NpeaBnaeTv 1 TPOLKOBE Npesoanoua.

Mpunor: CtaHaapan

Komucwuja 3a jaBHy HabaBKy Konocey4Hor

npubopa y nperoBapa4ykomM NOCTYMnKy ca

objaBrbMBaweM jaBHOI 3a NOAHOLWEH:E
noHypna, HabaBka 6p 2/2017



DK 625:143.54

JUGOSLOVENSKI
STANDARD

TIRFONI
SA KUGLASTOM NALEZNOM POVRSINOM
ZA SINE PREKO 20 kp/m

I3
Pt

1958

PreStampavanje ili prevodenje, u celosti ili u izvodima, samo uz odobrenje Savezne komisije za standardizaciju — Beograd, Adm. Geprata br. 16

U ovom standardu
kilopond — kp).

1 Ovaj standard propisuje .oblik i dimenzije tirfona
ljavaju za pri¢vriéivanje Sina teZine preko 20 kp/

zni¢kih pruga.

2 Oblik i dimenzije tirfona po ovom standardu moraju od

primenjene su jedinice veliine i mjihove oznake prema JUS A.A1.040 (jedinica teZine

odgovarati slici 2.

Mere u mm

sa kuglastom naleznom povrsinom koji se upotreb-
m prilikom novogradnje, obnove i odrzavanja Zele-

govarati slici 1 i tabeli 1. Navoj tirfona mora
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!) TeZina je odredena na bazi specifitne teiine 7,85 kp/dm3

UKkupno s rana

VE 1. obnova

skl SAVEZNA KOMISIJA ZA STANDARDIZACIIU X1l -1969.
br. 16 — 23 april 1958 !

Stamparsko preduzete JZ u Subotici



Strana 2 JUS P. B1.121

Brojdana vrednost tolerancija koje su u tabeli 1 izraZene ISA-simbolima data je u tabeli 2.

Tabela 2
\\\ 'ISA-
s S ] 16 h 15
Brojtana
vrednost
i.znad 10 0
% do 18 + 855 — 0,70
>
° iznad 18 0
- do 30 + 06 — 0,84
« iznad 30 0
N do 50 = o - 1,0

U tehni¢koj i drugoj dokumentaciji i u porudZbinama, tirfoni po ovom sandardu oznadavaju se ozna-
kom:

Tirfon d: JUS P.Bl1.121

gde je dt nazivni preénik tirfona.

Primer: tirfon, preénika di = 20 mm, oznadava se:

Tirfon 20 JUS P.B1.121

Materijal, izrada, natin ispitivanja i preuzimanja tirfona po ovom standardu moraju odgovarati Teh-
ni¢kim propisima za izradu i isporuku tirfona i &inskih eksera JUS P.B1.911.

Glava svakog tirfona mora nositi oznake prema slici 1. U jednom polju je oznaka proizvodata i dve
poslednje brojke godine isporuke, a u drugom oznaka tipa i oznaka velitine tirfona, pisane sa kosom
razlomatkom crtom. Kao oznaka tipa sluZi brojka 1, a kao oznaka veli¢ine odgovarajuéi broj 1, 2 i
3) iz tabele 1. Napr. tirfon, preénika di = 20 mm nosiée na glavi oznaku tipa i veli¢ine 1/2.

Ovaj standard vaZi od 1 juna 1958 g.

~




DK 625, 145. 54

JUGOSLOVENSKI Kolosecni pribor gornjeg siroja JUS
STANDARD TIRFONI P.B1.911
SA OBAVEZNOM Tehnitki uslovi za ieradu i isporuku [-1967,
FRIMENOM
ol 1-1-1668, Redenje br. 21-640/1 od 6-I1-1967; Bluibeni list SFRJ br. 9/1967.

Rail fastening, Sleeper bolts. Teclmical requirements for manufacture and delivery

Ovaj standard je preradeno | izmenjeno izdanje standarda JUS P.BI.911, izdanje 1956, god. Ovaj standard
uskladen je sa odredbama Code UIC, 864—1, 2. izdanje od 1. aprila 1963. godine, koje fe izdala Medu-
naradna unifa feleznica (Union fternationale des Chemins de fer — UIC),

1 Predmet standarda

Ovaj standard propisuje tehnicke uslove za izradu i isporuku tirfona koloseénog pribora gornjeg
stroja, kaji se upotrebljavaju za pri¢veiéivanje Zelezniékih Sina za drvene i betonske pragove.

2 Materijal i osobine

2.1 Tirfoni po ovom standardu izraduju se od Selika C.0345 ili C.0445 JUS C.B0.500, &ije mehunitke
osobine moraju ispunjavati sledede uslove:

— zateznn Cvrstoca 37 do 45 kp/mm?2, najmanje izduZenje 4, = 24% ili

— zatezni Evrstoca 42 do 50 kp /mm?, najmanje izdufenje 4&; = 237,

22 [zhor éelikn prepuita se proizvodadu,

2.3 Tirfeni moraju izdrzati savijanje stabla za ugao od 907 pri demu ne smeju nastati prskotine, dvo-
platnost ili drogi nedostaci.

Postupak i kvalitet izrade

3.1 Glava tirfona se izraduje presovanjem.

Donja povefing glave mora biti tako izvedena da bude pravilno naleganje glave tirfona na noZicu
sine il ploticu,

Pri izradi tirfona mora se naredito paziti da se izvede dobro centriranje glave tirfona sa stablom,
Glave ne smeju da imaju nikakav nabor pri prelazu u stablo.

Ivice glave moraju biti oftre i Giste. Okrajci, obrazovani presovanjem na naleznim poveiinama glave,
moraju se odstraniti.

32 Mavoji tirfona izraduju se valjanjem. Navoji moraju biti &sti i potpuni.

33 Tirfoni moraju biti dobro i potpuno o&iféeni. Na o&iidenim povriinama ne sme biti prskotina ni
neravnina na naleZnoj povrdini tirfona,

4 Oblik, mere i masa

Oblik, mere i masa pojedinih tipova tirfona propisani su posebnim jugoslovenskim standardima,
Propisani oblici i mere moraju biti ostvareni u granicama tolerancijn predvidenih u odnosnim stan-
dardima.

lzrudunate mase za pojedine tipove tirfona navedene su u odnosnim standardima na bazi nazivnih
mera tirfona,

Preftampavanje i1l prevodenje u celost i u fzvodims samo uz odobrenje Jugoslovenskog zevoda za etandardizaciju — Beograd
Lad

th

Proveravanje kvaliteta

5.1 Opéte odredbe

3.11  Proizvodal je duZan da putem trajne kontrole u okviru proizvodnog postupka obezbedi da kvalitet
materijala i izrade, a takode oblik § mere tirfona, zndovoljavaju uslove ovog standurda, koo | odnosnog
standarda za oblik u mere.

Ukupno strana 3

JUGOSLOVENSKI ZAVOD ZA STANDARDIZACLIU




Stranz 2 JUS P.B1.911 JUS P.B1.911 Strana 3

5.12  Ispitivanje i prijem tirfona vrsi se u fabrici proizvodaéa od strane prijemnog organa porucioca. :“ .\[ 5 &\Y _ xm
5.13 Kvantitativan prijem tirfona vrii se na mestu isporuke. s Ly
b \ -
514 Proizvodaé je dufan da prijemnom organu besplatno stavi na raspolaganje sve masine, naprave i '-\?-' -
kontrolna merila, kao i radnu snagu i materijal potreban za ispitivanje tirfona. Ake proizvodac ne Bt by
raspolaZe potrebnim sredstvima, ispitivanje e se vriiti na teret proizvodaga na drugom mestu, koje 5 \ )
se sporazumno odredi. B \}H SNy
515 O ispitivanju i prijemu tirfona sastavlja se zapisnik &iji jedan primerak dobija poruéilac, a jedan 5 0 A
proizvodad, = O
= % - : > “‘w‘i'\
516 Prijemni organ poruéioca ima pravo da proverava svaku radnu fazu u proizvodnom procesu, i u vez' S :\\n“!- 4
s tim ima slobodan pristup u svako doba radnog vremena u sve fabricke prostorije u kojima se izra- o '\\ hind b
duju i ispituju tirfoni ili materijal za njih. Ako proizvodat na osnovu kvaliteta svojih proizveda pruZa o ':Q»\t“;f'\ \
garancije koje prijemni organ smatra dovoljnim, onda ovaj] moZe da odustane od proveravanja g, =S \
pojedinih faza ili celog procesa izrade. 5 ::\ \ AN
S 7
52  Priprema prijema materijala i tirfona "J;’j Q"? ALL
i Iy ) e,
521 Celiéne $ipke odredene za proizvodnju tirffona po dogovoru izmedu proizvodaca Eelicnih Sipki, pro- d i J,;’ 77 f’,{"x 7 !/ T/
izvodaéa tirfona i poruSioca mogu biti ispitane zatezanjem i savijanjem u Zeljezari, fabrici proizvo- = < CAFS ALLALLL
daca tirfona ili na drugom mestu. 0 I'f—ﬂ'/,_.«x‘;’{;j//;r!{/f ;
Ispitivanje &eliénih Sipki iz prethodnog stava vr&i se prema tad. 6 u standardu JUS C.B0.500. - 0 50 100 150
522 Proizvodad je duZan da tirfone prijavliene za prijem grupife po skupinama. Jedna skupina sadrzi Braj ispitanih komada
do 10000 komada tirfona. Dijagram 1
523  Prijemni organ obeleZava svaku ¥ipku, odnosno tirfone uzete kao uzorke za ispitivanje, Slika |
o I B y 5.414 U sluéaju odbijania proizvedad ima pravo da sortira ¢ svom trosku osporenu skupind i da je ponovo
33 Vrste i obim ispitivanja predloi za prijem. Ispitivanie se u ovom sludaju visi po dijagramu 2, pestupkom analogno onome
53]  Vrste ispitivanja su sledece: koji je opisan u tat. 5.413. Ako taéka koja pokazuje broj rdavih komada | ovoga puta padne u gornje
’ - ) . 6 : Srafirano polie, skupina s¢ definitivno odbacuje.
— ispitivanje spolinjeg izgleda, oblika i mera, Yo S : _ )
— utvrdivanje proseéne mase tirfona, 5415 Priispitivanju spoljnjeg tzgleda | mera tirfona opisanim postupkom po dijagramu | postoji ﬂdmden!
— ispitivanje zatezanjem i rizik izrazen time 3to postoji verovatnoca da se u 5 do 100 sluéajeva odbiju jedna skupina u kojo)
— Ispitivanje savijanjem. broj rdavih primeraka mje vedi od 5%, odnosno da se primi jedna skupina u kojoj broj rdavih pri-

meraka nije manji od 15%.
5.32 Za ispitivanje po tag. 531, obim ispitivanja je sledeéi: U sluéaju ispitivanja po dijagramu 2, gornii procenti niziks su nefto midi.
— ispitivanje spolinjeg izgleda, oblika i mera, vi¥i se na broju uzoraka koji se odreduje po Vuldovom i i A iy =
(Wald) dijagramu 1 (slika 1), odnosno 2 (slika 2), 5416 Dijagram 1, odnosno 2 za svaku skupinu prilaZu sc zapisniko o prijemu.
— proseéna masa utvrduje se na 5%, komada iz jedne skupine,
ispilivanja zalezanjem i savijanjem vrie s¢ na broju uzoraka &iji se broj odreduje po Valdovom

5.413 Za ispitivanje spolinjeg izgleda, oblika i mera koristi se dijagram 1 na slededi nafin: ]
Majpre se ispita 30 uzoraka 1 broj nadenih rdavih uzoraka prikaZe grafifki na taj naéin, &to se kao im'-'.l‘-'n / / / / / /
apscisa uzme broj ispitanih uzoraka, a kao ordinata broj rdavih uzoraka. Ako tuko dobivena tacka ﬂ / Pr / 4 / /
padne u donje Srafirano polje na dijagramu 1 pripadajuéa skupna se prima, a ako padne u gornje f'f - 7 A 7 7
Srafirano poljc. cela pripadajuéa skupina se odbija. Ako pak padne u neirafirano polje, ispituju se f / / / /Y / / /y // / / ;7 /
dalji uzorci i na isti nafin proverava da li tafka koja pokazuje broj rdavih uzoraka pada u donje 0 -f?' / / / AL AL ALAL L / / Fi ,/
ili gornje srafirano ili u neirafirano polje. Ovaj postupak sc nastavlja dotle, dok tatka koja pokazuje 100 : 150 200
broj rdavih uzoraka ne padne u jedno od Srafiranih polja.
Broj uzoraka, u sludaju nastavljanja ispitivanja, poveéava se svaki put za onoliko koliko je najmanje Broj ispitanih komado
potrebno da bi. bez ijednog novog rdavog uzorka, tafka koja pokazuje broj rdavih uzoraka leZala Dijagram 2
u donjem Srafiranom polju, odnosno, u sluéaju povedanja broja rdavih uzoraka, da padne u gornje y
grafirano polje. Slika 2

ijapramu 3 (sl. 3). \ﬁ\h\:%\q\\\'\b‘ \RV\QH\K\\%\Q\? \\\N \\\E \
Uzll:;:::?i:::t:n:laia ispifiwfa:'nj:jndvajaju se Masumee U prisusivu prijemnog organa. §§§§§§§§§§§§§§§§%§§§%§
'g S N \\\'\ ¥ X L\H % ' ;
541 Proveravanje spoljnjegizgleda, oblika i mera = S:&g%\\%&\s\;\\\\&%%ﬁk\ \\S\_Q\\:odbaﬂ’em'\ \\-
5.411 Spolini izgled proverava se oénim pregledom. Oblik i mere proveravaju se Sablonima od lima, debljin® 35 N \\\\\Q \%*% t\\\‘h\\\\\Q o \39;“
3 mm. Proizvodat je dufan da za svaku vrstu, odnosno tip lirfona izradi po dva Sablona, jedan za i =,
ml;ca.nu;lrufei za ;:;iien}n{:lg organa. Sabloni ;r: izraduju ptt:l:rrtitzlma koje ovgfavn poruéilac. Prijemni E §§§§§§§§i:ni 5
or igo5e ispitane Sablone. = ;
5.412 Svaki vzorak éi_f,;;[:c:jni E!Ebi oblik i mere, ne odgovaraju uslovima tag. 3. i 4, tretira se kao srdave; N s‘%\&&\\' il / ;"/ //
u suprotnom va#E kao ndobare. \Q o % ,
/7/- N/ 4

A

=
3
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Strana 2 JU
5.12 542 Utvrdivanje prosedéne masc
513 Utvrdivanje proseéne mase tirfona vrii se vaganjem broja komada iz tag, 5.32 u prisustvu prijemnog
. organd.
514 | Proseéna masa jednog komada tirfona iz odnosne skupine je aritmetitka sredina masa izvaganih
f uzoraka.
| Za utvedivanie proseéne mase uzimaju se uzorci iz skupme primliene po tag, 5.41.
515 | 543 Ispitivanje zatczanjem
5431 Za ispitivanje zatezanjem tirfoni se podvrgavaju zatezanju do prekida. Celjusti za hvatanje tirfona
516 moraju biti specijalno oblikovane. Prekid ne sme nastati na prelazu glave u stablo.
ju biti ijal blik Prekid lazu gl bl
' Zatezna sila srafunata na mm? prvobitnog preseka stabla na delo stabla bez navoja ili sa navojem
{prema tome da li je prekid na delu stabli bez ili sa navojem) ne sme biti manja od zatezne évrsiode
propisane u taé, 2.1,
5432 Swvaki weorak koji iapitivanjem po tad. 5.431 ne pokaZe zateznu &vistodn jednaku ili veéu od zatezne
Evrstode propisane o tad, 2.1 tretira se kao »rdave; u suprotnom vaZi kao wdobare,
3.2 5433 Za ispitivanje zatezinjem tirfonu Koristi s¢ dijsgram 3 postupkom analogno onome koji ¢ opisan
571 u tat, 5413 sa podetmm brojem weoraka od 20 komada.
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0 5 10 15 45 50 55 & 65 M0 75
Broj ispitanih komada
54 | Dijagram ¥
£41 Shika 3
5411 2 : i o ;
5.434 Ako se postupkom po 1ad, 5433 nade da skupinu treba odbaciti, ova se definitivno odbacuje.
| 5435 Priispitivanju zatezanjem tirfona opisanim postupkom po dijagramu 3, postoji odredeni rizik izmi.._-n
_ time 5to postoji verovatnoéa da se u 10 od 100 slugajeva odbija jedna skupina u Kojoj broj rdavih
5412 primeraka nije veéi od 207, odnosno da s¢ primi jedna skupina u kojoj broj rdavih primeraka nije
manji od 3057,
2413 5.436 Dijagram 3 za svaku skupinu prilaZe s zapisniku o prijemu.
544 Ispitivanje savijanjem
5.44] Ovoispitivanie vril se savijanjom tirfona na delu stabla sa navojem za ugao od 90 °,
5.442 Svaki uzorak koji pri ispilivanju savijanjem ne odgovara uslovima tag. 2.3 treliva se kao wrdave;
u suprotnom vaZi kao »dobare,
5443 Za ispitivanje savijanjem tirfona koristi se dijagram 3 postupkom analogno onome kojl je opisan

u tac. 5433
Za ovo ispitivanmje moZe se koristit] isti dijagram 3, na kome je vrieno ispitivanje zatezanjem, ucrtavi
judl odnosne tacke drugom bojom.
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5444 Ako se postupkom po ta€. 5.443 nade da skupinu treba odbaciti, ova se definitivno odbacuje.

5445 Rizici pri ispitivanju savijanjem tirfona definisani su kao u tad 5.435.

3.3

7.1
7.2
13
74

1.3
1.6

1.7

B2

Tirfoni odbadeni prilikom prijema kao neispravni moraju se ukloniti sa prijemnog prostora. Zabra-
njeno je ovakve tirfone podnositi ponovo na prijem.

Oznacavanje

Tirfoni moraju da nose na gornjoj povrding oboda glave dovoljno jasoe 1 uvek vidljive sledece oznake:
— znak proizvodada,

— podina proizvodnje (dve poslednje brojke), i

— oznaku tipa i velifine tirfona,

Isporuka

Tirfoni po ovom standardu isporufuju se samo po prethodnom prijemu od strane prijemnog orgina,
Zaitita tirfona od korozije vrii se potapanjem u ulje odgovarajuceg kvaliteta.

Tirfoni se moraju pakovati u okovane drvene sanduke, bruto mase oko 100 kg.

Sanduci sa primljenim tirfonima moraju biti plombirani #igom prijemnog organa.
Svaki sanduk mora imati adresu poru€ioca, oznaku tipa tirfona po standardu, tatnu kolifinu u
komadima i prosefnu masu.

Isporuka tirfona u rasutom stamju mora se ugovorom predvidetl.

Obradun isporudenih brfona vrdi se po izrafunato] masi tirfona iz jugoslovenskog standarda za
odnosne tirffone ako se utvrdena prosedna masa po tad, 5.42 nalazi o granicama -# 2% od izratu-
nate mase.

Ukoliko je proseéna masa iznad 2% od izrafunate mase, obradunava s¢ po izraunatoj masi.
Ako je proscéna musa ispod 2% od izraunate mase, obracunava se po nadenoj proseénoj masi.

Ako primljeni tirfoni nede biti odmah otpremljeni, moraju biti smefteni u pokrivenom prostoru.

Garancija
Proizvodad garantuje za kvalitet isporufenog materijala pod wslovima normalne upotrebe.
Garancija poéinjc sa danom prijema i traje do kraja sledede godine.

U toku garantnog roka proizvodad je duZan da najkasnije za tri meseca, od dana reklamacije; zameni
ili nadoknadi sve komade za koje se naknadno utvedi da su meispravni.

Zamenjenim komadima istile rok garancije istovremeno sa garanimim rokom prvobitno isporniens
koliGine. Porufilac je dufan da za naknadno utvrdene neispravne tirfone pruZi potrebne dokaze
da je greska u izradi tirfona.

Yeza sa drugim standardima

JUS C.B0.500 — Ugljeniéni konstrukcion. &elici, obi®ni, sa garanfovanim mehanickim osobinama,
Tehnicki propisi za izrado i isporukn

Stampa: Beogradsiki grafifld zevod — Beograd




STANDARD
JUGOSLOVENSKIH
ZELEZNICA

Obavezna primena
od 1. IV 1983,

Gornji stroj pruga

VIJCI SA CETVRTASTOM GLAVOM ZA VEZIVANIJE 8§INA
NA SASTAVIMA 1 VEZIVANIE SKRETNICKIH DELOVA

JZ8
G1.310

Z3Z br. 50/3—29/82, *Sluzheni glasnik Z¥Z” br, 1/83

Ovaj standard je nastao revigifom stendarda JUS M.B1.095 iz 1958 godine

1. Predmet standarda

Ovaj standard utvrduje oblik i mere vijaka sa detvrtastom glavom, klase izrade B, sa
metri¢kim navojem s trouglastim ISO — profilom koji se upotrebljavaju za vezivanje &ina na
sastavima pomocu vezica i vezivanje skretni¢kih delova,

2. Oblik, mete i mase

2.1, Oblik vijaka sa etvrtastom glavom za vezivanje 3na ng sastavima i vezivanje skretmickih

delova mora odgovarati datoj slici.

2.2, Mere vijaka za vezivanje §ina na sastavima po ovom standardu moraju odgovarati vrednostima
datim na slici i u tabeli 1.
2.3, Mere vijaka za vezivanje skretnitkih delova po ovom standardu moraju odgovarati vrednosti-
ma datim na slici i u tabeli 2.
Tubela 1
Korak DuZina Dimenzije Nazivna Masa Za Sine
Navoj navoja navoja Blave duZina (7,85 kg/dm’) "
Md P b R| h|s 1 kg/1000 kom. pa
130 640 45i49
M24 3 55 125 16 | 44 UIC 54 E
145 690 UIC 60
Tabela 2
Korak Dufina Dimenzije Nazivna Masa a
Navoj navoja navoja glave dufina {7.85 kg fdm")
Md P b R h s 1 kg /1000 kom,
180 do 500 816 do 1842
3 5
M24 3 125 | 16 | 44 u razmake § mm +18 (za 5 mm duZ.
200 do 500 1180 do 2530
M27 3 60 125 | 18 | 44 u razmaku 5 mm +23 (za 5 mm dub)
2.4. Vijci moraju biti snabdeveni navojem u dufini "b™ navedenoj u tabelama 1 i'2.
U duZine navoja ne uracunava se izlaz navoja &ja duZina ™i” ne sme da prekorali vrednosti
navedene u JUS M.B1.005 za dugi izlaz.
2.5. Profil navoja utvrden je u standardu JUS M.B0.010, a nazivne mere navoja u standardu JUS
M.BO.012.
Stvarne mere navoja moraju lefati u granicama tolerancijskog polja 6g, ¢ije su vrednosti
utvrdene u standardu JUS M,BO.240.
1983 ZAJEDNICA TUGOSLOVENSKIH ZELEZNICA 1. izdanje




JZ8G1.310, Strana 2

26.

27.

31

3.2.

33.

4.1

4.2

4.3,

Tolerancije mera, oblika i pdoZaja vijaka po ovom standardu utvrdene su u standardu JUS
M.B1.029,

Mase vijaka za vezivanje $ina na sastavima, za duZine u kojima se oni izraduju, navedene su u
tabeli 1.

Mase vijaka za vezivanje skretnizkih delova, za dufine 180 i 500 mm; i dufine 200 i 500
mm, kao i za uveanje duzine od 5 mm navedene su u tabeli 2.

Kvalitet materijala i izrade i proveravanje kvaliteta

Vijei po ovom standardu izraduju se u klasi Svrstode 4,6 ili 5.6 prema objavi UIC 8642

Ako porugilac u svom zahtevu nije naznacio klasu Cvrstoce, izbor se prepusta proizvodasu,
za navedene klase Zvrstole.

Kvalitet matetijala i izrade vijaka po ovom standardu proverava se po odredbama objave UIC
8642

Vijei se izraduju u klasi izrade B, koja je definisana u standardu JUS M.B1.023.

Ozna&avanje
Oznacavanje u tehni¢koj dokumentaciji

U tehni¢koj dokumentaciji i u porudzbinama, vijci po ovom standardu oznalavajp se
@nakom:

hi
Vijak sa Cetvrtastom glavom za vezivanje $ina na sastavima Mdx| JZSGL 310 - Y

Vijak sa Cetvrtastom glavom za vezivanje skretnizkih delova Mdxl JZS G1310 —~ Y
gie je:

Md — oznaka navoja

1'— duzina vijkd, u mm

Y — klasa évrstole vijka

Primer:

Vijak sa etvrtastom glavam za vezivanje fina na sastavima navoja M24, duzine I = 130 mm,
klase &vistoée 5.6, oznacava se:

Vijak sa tetvrtastom glavom za vezivanje §ina na sastavima M24 x 130 JZS Gl 310 - 5.6

Oznalavanje na vitku

Glava svakog vijka po ovom standardu more nositi ispupdene oznake:

— oznaku proizvodaca i godinu izrade (dve poslednje brojke)

— oznaku tipa 310 (tri poslednje brojke oznake standarda)

Oznake moraju biti tako jasne da su uvek &itljive. Raspored oznaka prikazan je na datoj slici.

Ozrnacavanje na gmbalaii

Natin oznalavanja na ambalaZi vijka ili na etiketi utvrden je u standardu JUS M.B1.023.

Pakovanije i ispornka

Nagin pakovanja i isporuke vijaka utvrden je u objavi UIC 864-2
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6.

Upotreba

Vijci za vezivanje $ina na sastavima pomoéu vezica i skretnitkih delova upotrebljavaju se sa
navrtkom po JZS G1.331 i dvostrukom elastiénom zavojnom podloskom po JZS GL. 326

Qznaka proizvodaca
i godina izrade

+1
—0,5
\»
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STANDARD Gornji stroj pruga 18
JUGOSLOVENSKIH VIJAK OBLIKA “T” ZA PRICVRSCIVANJE SINA 1315
ZE[—EZMCA KOD ,,K’) PRIBORA -
Obavezna primena

od 1. TV 1383, 237 br. 50/3—29/82; "Sluzbeni glasnik ZIZ” br. 1/83

Ovaj standard je nastao revizijom standarda JUS M.B1.195 & 1958 godine

1. Predmet standarda
Ovaj standard utvrduje oblik i mere vijaka oblika "T”, kiase izrade B, sa metri€kim navojem
s trouglastim ISO — proflom koji se kod 'K’ (klasiénog) pribora upotrebliavaju za
pridvr§éivanje Sina za rebraste podloZne ploice pomodu pri¢visnih plogica.

2. Oblik, mere i masa

2.1.  Oblik i mere vijaka po ovom standardu moraju odgovarati datoj slici

2.2, Dugina izlaza navoja i ne sme da prekorati vrednost navedenu u JUS M.B1.005 za dugi
izlaz.

2.3.  Profl navoja utviden je u standardu JUS M.B0.010, a nazivne mere navcja u standardu JUS
M.BO0.0t2,
Stvame mere navoja moraju leZati v granicama toleranciskog polja 6g, €ije su wrednosti
utvrdene u standardu JUS M.B0.240.

2.4, Tolerancije mera, oblika i pdoZaja vijaka po ovom standardu utvrdene su u stapdardu JUS
M.B1.029.

2.5, Masa (7,85 kg/dm®) 1000 komada vijaka iznosi 305 kg.

i Kvalitet materijala i izrade i proveravanje kvaliteta

3.1. Vijei po ovom standardu se izraduju u klasi &vrstoée 4.6 prema objavi UIC 8642

32. Kvalitet materijala i izrade vijaka po ovom standardu proverava se po odredbama objave UIC
8642

3.3, Vijei se izraduju u klasi jzrade B, koja je definisana u standardu JUS M.B1.023.

4. Oznadavanje

4.1 Oznacavanje u tehnickoj dokumentaciji
U tehni¢koj dokumentacijii i u porudibinama, vijei po ovom standagdu oznalavaju se
oznakom:
Vijak oblika ”T” za priéviséivanje 3ina kod “K™ pribora M22 x 65 JZS G1.315 — 4.6
gde je:
M22 — oznaka navoja
65 — duzina vijks, u mm
4.6 — klasa Evrstode vijka

1983 ZAJEDNICA JUGOSLOVENSKIH ZELEZNICA 1. izdanje
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4.2,  Oznadéavenfe na vifku
Glava svakog vijka po ovom standardu mora nositi ispuptene oznake:
— oznaku proizvodada i godinu izrade (dve poslednje brojke)
— oznaku tipa 315 (tri podednje brojke oznake standarda)
Oznake moraju biti tako jasne da su uvek Citljive. Raspored oznaka prikazan je ra datoj slici.
4.3, Oinalavanje na ambalafi
Nagin cznadavanja na ambala#i vijaka ili na etiketi utvrden je u standaniu JUS M.B1.023.
5. Pakovanje i isporuka
Nacin pakovanja i isporuke vijaka utvrden je u objavi UIC 864-2
6. Upoueba
Vijci za pricvriéivanje §ina kod "K” pribora upotrebljavaju se sa navrtkom po JZ8 G1.330i
dvostrukom elastinom zavojnom podloikem po JZS G1.326.
Oznaka proizvodada
igodina izrade
82+ 15 \
J \ J
n o103
H '
1
T A7)
= \ 1 J
1

25 - -
- _k.Jd
48 .
|

1
26 24 =05

/‘315 (oznaka tipa)

65 + 1 17+ 05

$22x05
24 + 05




STANDARD Gornji stroj pruga 328
JUGOSLOVENSKIH
FELEZNICA SESTOSTRANE NAVRTKE ZA KOLOSECNE VIIKE G1.330

Obevezna primena

od 1.1V 1983,

Z1Z br. 50/3-29/82; Sluzbeni glasnik ZIZ” br. 1/83

2.2,

Ovaj standard je nastao revizifjom stenderds JUS M. B1.606 iz 1958, godine

Predmet standarda

Ovaj standard utvrduje oblik i mere Sestostranih navriki, klase izrade B, sa metrilkim
navojem s trouglastim ISO — profilom koje se upotrebljavaju za vijke gomjeg stroja pruga.
Oblik, mere i mase

Oblik i mere navrtki po ovam standardu moraju odgovarati datoj slici i tabeli.,

Korak Masa s
Md navoja h s (7,85 kg/dm™)
P %g/ 1000 komada

Navoj

M22 2,5 25 39 180

M24 3 25 39 175

M27 3 30 41 280

Profil navoja utvrden je u standardu JUS M.BO.010, a nazivie mere navoja u standardu JUS
M.BO.G12 -

2.3, Stvame mere navoja moraju lelati u granicama toleranciskog polja 6H, &ije su vrednosti
utvrdene u standardw JUS M.B0.250,

24, Tolerancije mera, oblika i poloZaja navrtki po ovom standardu utvidene su u standardu JUS
M.B1.029.

i Kvalitet materijala i izrade i proveravanja kvaliteta

3.1. Navrtke po ovom standardu se izraduju v klasi Cvmstoce 4 ili 5 ili po potrebi u viSoj klas
évrstode prema standardu JUS M.B1,028.
Ako porué¢ilac u svem zahtevu nije naznatio klasu &vrstole, izbor se prepusta proizvodadu,
za navedene klase &vistode.

32. Kvalitet materijala i izrade navrtki po ovom standardu proverava se po odredbama standarda
JUS M.B1.028 i JUS M.B1.029.

3.3.  Navrike se izraduju u klasi izrade B, koja je definisana u standardu JUS M.B1.028,

34, U cilju antikorozivne zastite i zatite od zaribavanja pri upotrebi, navrtke se mogu fosfatirati
slojem fosfata od 5mm, ili nekim drugim pogodnim sredstvom ukoliko to narucilac zahteva

1983 ZAJEDNICA JUGOSLOVENSKIH ZELEZNICA 6. izdanje
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4.1

4.2

QOznadavanje
Oznadavanje u tehnickof dokumentacifi

U tehnickoj dokumentaciji i u porudZbinama, navrtke po ovom standardu oznaavaju se
oznakom:

Navrtka Mdxh JZS Gl 330 - Y

gde je:

Md — oznaka navoja

h — visina navrtke, u mm

Y — klasa évrstote navrtke

Primer:

Navrika navoja M22, vidne h = 25 mm, klase &vrstofe 5, oznalava se:
Navrtka M22 x 25 JZ5G1. 330§

Oznacavanje na ambalafi

Nadin oznatavanja na ambalazi navriki ili na etiketi utvrden je u standardu JUS M.B1.028.

Pakovanje i isporuka

Nagin pakovanja i isporuke navrtki utvrden je u standardu JUS M.B1.028,

-




Gomji stroj pruga
STANDARD mji stroy prug 28

JUGOSLOVENSKH SESTOSTRANE NAVRTKE SA VENCEM ZA KOLOSECNE VIJKE G1.331
ZFLEZNICA

Obevezna pri

od 1.1V 1983. 232 br, 50/3—29/82; "Sluzbeni glasnik ZJZ” br. 1/83

Ovaj standard je nastao revizijom standarda JUS MB1.619 iz 1958 godine

1. Predmet standarda
Ovaj standard utvrduje oblik i mere Zestostranih navrtki sz vencem, klase iztade B, sa

metrickim navojem s trouglastim ISQ — profilom koje se upotrebljavajn za vijke gomjeg
stroja pruga.

2. Oblic, mere i mase

2.1, Oblik i mere navriki sa vencem po ovom standardu moraju odgovarati datoj slici i tabeli.

Navoj | Komk Masa )
navojs h D a ¥ (7,85 kg/dm")
Md r kg /1000 korada
M24 3 30 46 7 39 225
M27 - 3 30 50 7 41 280

2.2, Profil navoja utvrden je u standardu FUS M.B0.010, a nazivne mere navoja u standardu JUS
M.B0.012,

Stvame mere navoja morajo lefati u granicama toleranciskog polja 6H, &ije su vrednosti
utvrdene u standardy JUS M.B0.250.

2.3.  Tolerarcije mera, oblika i pdoZaja navrtki sa vencem po ovom standardu utvedene su u
standardu JUS M.B1.029.

3. Kvalitet materijala i izrade i proveravanje kvaliteta

3.1. Navrtke sa vencern po ovam standardu se izraduju u klasi &vrstoce 4 ili S prema standardu
JUS M.B1.028.

Ako porudilac u svom zahtevu nije naznalio klasu &vrstode, izbor se prepusta proizvodasu,
za navedene klase &vrstode.

32, Kvalitet materijala i izrade navrtki sa vencem po ovom standardu proverava se po odredbama
standarda JUS MB1.028 i JUS MB1.029.

3.3, Navrtke sa vencem se izraduju u klasi izrade B, koja je definisana u standardu JUS M.B1.028.
34. U cilju antikorozime zaitite i zaStite od zaribavanja pri upotrebi, navrtke sa vencem se mogu

fosfatirati dojem fosfata od Sam ili nekim drugim pogodnim sredstvom ukaliko to narugilac
zahteva

1983 ZAJEDNICA JUGOSLOVENSKIH ZELEZNICA 1. izdanje
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4.1

4.2.

Oznadavanje
Osmadavarge u tehnic kof dokumentacifi

U tehnitkoj dokumentacii i u porudfbinama, navrtke sa vencem po ovom Stamdardu
wnalavap se oznakom:

Navrtka sa vencem Mdxh JZS Gl 331 - Y

gde je:

Md — oznaka navoja

h — visina navrtke, u mm

Y — klasa &évrstoée navrtke

Primer:

Navrtka sa vencem navoja M24, visine h = 30 mm, klase &vrstote 4, oznadava se:
Navrtka sa vencem M24 x 30 JUS GI. 331 — 4

Oznadavanje na ambalaZi

Nagdin oznadavanja na ambalaZi navrtki sa vencem ili na etiketi utvrden je u standardu JUS
M.B1.028,

Pakovanje i isporuka

Naéin pakovanja i isporuke navriki sa vencem utvrden je u standardu JUS M.B1.028.




GORNIJI STROJ PRUGA

STANDARD TIRFONI 1Z8§
JUGOSLOVENSKIH sa rawmom naleZnom povriinom Gl.341
ZELEZNICA Oblik i mere

Obavezna primena

od 1.11983 Resenje ZJZ br. 50/3—50/82; "Sluzbeni glasaik ZJZ” br. 1/83
Ovaj standord je usklgden sa odredbama objave Medurarodne Feieznicke unife UIC
864—1, 3. izdanje od 1. 1. 1982.

1.  Predmet standarda
QOvaj standard utvrduje oblik i mere tirfora sa ravnom naleZnom poviiinom, klase
izrade B, koji se upotreblavaju za priévri§éivanje rebrastih podloZnih plodica sa
nagibom i bez nagiba za divene i betonske pragove sina tipa 49 1 UIC 60 (i za ire tipa
451 54E)

2. Velidine

2.1 Tirfoni po ovom standardu izraduju se u tri velidine navedene u tabeli, Tirfoni veli&ine
1 i 2 koriste se kod drvenih pragova a veliine 3 kod betonskih pragova.

2.2 Tirfoni velitine 2 upotreblavaju se za priévriéivanje rebrastih podloZnih plodica za
drvene pragove kod kojih se izmedu naleine powidine tirfona i ploCice ugraduju
(postavljaju) dvostmuke prstenaste elagtiéne podloske JZS G1.326.

3. Oblik, mere i mase

3.1 Oblik, mere i masa tirffona po ovom standardu (za varijantu I i II) moraju edgovarati
slici 1 i tabeli, u granicama tolerancija datih na slici 1 i v tabeli. Navgj tirfona mora
odgovarati slici 2.

3.2 Mase tirfona, za duzine u kojima se oni izraduju, navedene su u tabeli
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JZS G1.341 str, 2

DuZine i Masa
Oznaka dozvoljena odstupanja (7,85 kg/dm?)
velidine - Tas =5 ke/1 komad
1 150 25 0,538
2 1ed 35 0,573
3 180 42 0,636

Materijal i izrada
U pogledu materijala, izrade, ispitivanja, isporuke i garancije tirfona po ovom standardu
primenjuju se odredbe objave UIC 864—1.

Oznadavanje

Oznacavanje u tehnickoj dokumentacii _

U tehnickoj i deugoj dokumentaciji i u porudibinama, tiffoni po ovom standardu
oznacavaju se oznakom: Tirfon 1 JZ8 G1.341

gde je 1 duzing stabla tirffona.

Primer:

Tirfon duzine 1 = 150 mm oznacdava se oznakom:

Tirfon 150 J25 GL.341

Oznacavanje na tirfonu
Svaki tiffon po ovome standardu mora nositi reljefne oznake:
- aznaku prni?\_xr‘ﬂa?‘,n i ggdipu izrade {dve poslednie broike)

""""" RS T AR S = e Sl P""““"“".I"" MARJRp
— oznaku velicine (1, 2 ili 3) ‘
Sa 1 oznacavaju se tirfoni duzine 150 mm, sa 2 oznacavaju se tirfoni duzine 160 mm i
sa 3 oznadawaju se tirfoni duzine 180 mm. Raspored oznaka prikazan j¢ na slici 1.




JZ8 G1.341 st1.

TIRFON
sa obradenim vihom

Varijanta 1

Mere u mm
Cznaka veligine

| put OE? oé
125 S g :
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4 S 25884 ~.._Znak proizvod.
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Slika 2




JZ5 G1.341 str. 4

TIRFON
sa neobradenim vrhom

Varijanta II

Oznaka velitine

& o2 o3
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s - f o 25-084 e [ godina zrade
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